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3neKTpOﬂbl Anda CBapku aJi/JiloMMHUEBDLIX

cnnasoB Aluminium Si5

dnekTpoa - aIlOMUHUNA
AWS A5.3: E 4043

DIN 1732: EL-AI Si 5
Werkstoffnr. 3.2245

MokpbiTHe: Tok: Mono>xeHuns ceapku:
CneumarnbHoe Z ' =

=+ I
Hanps>keHue ayru: 65V ' |-
Aluminil Si5 - co cneunanbHbIM MOKPbLITUEM ANOMUHWEBLIV 3EKTPOA AN CBAapKW, PeMOHTa W HanlaBKM AUTENHbIX
a/ItOMUHNEBO-KPEMHMEBBLIX CMJaBOB, MNpoOKaTa aJloMMHMEBBLIX CMJAaBOB M, a TaKXe COeAMHEHWS HEeOAHOPOAHbIX
ANOMUHNEBBLIX CMJAaBOB C MakKCMMasbHbIM COAepXaHWeM KpeMHWUs 7%. DNeKkTpoh WUMeeT creuuasnbHOe MOoKpbITUe,
npeaycMOTpeHHOe AN CHWXEeHMs 3axBaTbiBaHua Bnaru. [na 6onee Toncteix ™atepmanos (315 mm)
peKkoMeHAyeTCs npeasapuTenbHbli Harpes oT 150°C go 250°C.

OCHOBHblIe MaTepuanbl:

Al MgSi - cnnasbl

Al Mg cnnaBbl - cogepxxaHmne Mg no 2,5%

Al MnCu - cnnasbl

Al Si nuTelHble cniasbl

CoeanHeHNE HeEOQHOPOAHbIX aNtOMUHMEBBIX CMJ1aBOB

NMpuMmeHeHue:
e CTpouTenbHbie paboTbl (MeTansbl Ha ocHoBe Al)
e CynoBepdu/mMopckme 6ypoBble yCTaHOBKU
e PeMOHTHbIE MacTepckue

TUNUYHBbIA XMMUYECKUIA COCTaB MeTasusla wBa, %:

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu Nb \") Al

0,05 5,0 0,05
MpumevaHune: Zn 0,10 - Fe 0,20

OcHoBa

TuUnnUuHble MexaHn4YecKkue CBOMCTBa MeTa’IJla LuBa:

Ycnosue 0,2% MNpenen Mpepen OTHOCUTEesIbHOE TBeppocTb
TeKy4yecTun NMPOYHOCTH yAnunHeHue
MPa MPa Lo=5d - %
rnocne ceBapku >= 90 >= 160 >= 15 40-55 HB
Pa3sMepbl aneKkTpoaa AN CBapKu:
AnameTtp AnvHa mMm | Bec (kr) 1000 Tok A
MM wT.
2,5 350 9,0 60-90
3,2 350 13,2 80-110
4,0 350 20,4 110-150
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	Типичный химический состав металла шва, %: 
	 
	Типичные механические свойства металла шва: 
	Предел прочности 

	 
	Размеры электрода для сварки: 



